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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 3 (NEW) – EXAMINATION – Winter-2022 

 

Subject Code: 4335504 Date: 03-03-2023  

Subject Name: Fabrication Technology - 1 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70  
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 

6. English version is authentic. 
 

 

Q.1 (a) Draw standard location of elements of welding symbol  3 

 (અ) વેલ્ડ ીંગ સિમ્બોલના એસલમેન્ટન ીં  પ્રમાણભૂત સ્થાન દોરો ૩ 

 (b) Define code, standard & specification. 4 

 (બ) કો્,સ્ટાન્્ ડ્  (માનક)  અન ેસ્પેિડફડકેશન  વ્યાખ્યાસયત કરો ૪ 

 (c) Describe drawing room & shop floor operation of structural fabrication. 7 

 (ક)  સ્ટર ક્ચરલ ફેસિકેશનના  ર્ ોઇીં ગ રૂમ અન ેશોપ ફ્લોર ઓપરશેનન ીં વણડન કરો. ૭ 

   OR   

 (c) List available TPI agencies in India and describe role of TPI. 7 

 (ક)  ભારતમાીં ઉપલબ્ધ TPI એજન્િડઓનડ િૂસચ બનાવો અન ે TPI નડ ભૂસમકાન ીં 

વણડન કરો. 

૭ 

Q.2 (a) Define 1) column 2) rafter 3) purlin 4) bracing. 3 

 (અ) વ્યાખ્યાસયત 1) કોલમ 2) રાફ્ટર 3)પલીન  4) િેસિીંગ  ૩ 

 (b) Draw typical angle to angle 90° fit up set up. 4 

 (બ) લાક્ષસણક એન્ગલ થડ  એન્ગલ  90 ° સફટ અપ િેટ અપ ન ીં ર્ ોઈીં ગ દોરો.  ૪ 

 (c) Describe material test certificate with example.  7 

 (ક)  ઉદાહરણ િાથે મટડરડયલ ટેસ્ટ િટીફડકેટ  વણડવો. ૭ 

   OR   

Q.2 (a) Define alloy steel with example. 3 

 (અ) ઉદાહરણ િાથે એલોય સ્ટડલને વ્યાખ્યાસયત કરો. ૩ 

 (b) Draw supplementary welding symbols with its description. 4 

 (બ) િપ્લાયમેન્ટરડ વેલ્ડ ીંગ પ્રતડકો તેના વણડન િાથે દોરો. ૪ 

 (c) Describe any seven elementary welding symbol with symbol, designation 7 
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& illustration in chart form. 

 (ક)  ચાટડ  સ્વરૂપમાીં પ્રતડક, ્ેજીગ્નેશન અન ે સ્કેચ િાથે કોઈપણ િાત પ્રારીં સભક 

વેલ્ડ ીંગ ના પ્રતડકન ીં વણડન કરો. 

૭ 

Q.3 (a) Convert: (1) 1 Centimeter to  millimeter, (2) 1 meter to Millimeter  , 3) 1 

Inch  to Centimeter 

3 

 (અ) કન્વટડ : (1) 1 િેન્ટડમડટરના સમલડમડટર, (૨) 1 મડટર ના સમલડમડટર  (૩) 1ઇીં ચ 

ના િેસન્ટમડટર 

૩ 

 (b) Prepare a geometrical construction under following condition by using 

compass, ruler but without protector. Prepare a rectangle ABCD having a 

length L= 80 mm and width W = 60 mm. State the length of diagonal 

achieved by drawing. 

4 

 (બ) સ્કેલ અને કીંપાિ ઉપયોગ કરડને અન ે પ્રોટરેક્ટરનો ઉપયોગ કયાડ સવના એક 

લીંબચોરિ ABCD તૈયાર કરો જનેડ લીંબાઈ L= 80 mm અન ેપહોળાઈ W = 60 

mm હોય. રખેાીંકન દ્વારા પ્રાપ્ત કરલે કણડનડ લીંબાઈ જણાવો અન ેકન્સ્ટરકશનને 

માટે અન િરવાના પગલાીં લખો.  

૪ 

 (c) Find out weight and total cost of equal “L” (Angle) section for 3 meters 

length, having following dimensions with neat sketch. 

Flange width = 75 mm 

Thickness of flange = 6 mm 

Specific weight of material= 7.85 gram/cm3 

Rate of material = 60 Rs./kg 

7 

 (ક)  સ્વચ્છ સ્કેચ િાથે ૩ મડટર લીંબાઈ ના “L” એન્ગલ િેક્શન માટે વજન અને ક લ 

સકીંમત શોધો.  

ફ્લેંજ પોહળાય = 75 સમસલસમટર  

ફ્લેંજ નડ જા્ાઈ = 6 સમસલસમટર  

સ્પેસિસફક વેઇટ = 7.85 ગ્રામ/િેમડ3 

મસટસરયલ નો ભાવ = 60 Rs./kg 

૭ 

   OR   

Q.3 (a) Write 1) Area equation for right angle triangle, 2) Area equation for 

circle, 3) Volume equation of cylinder. 

3 

 (અ) લખો 1) રાઈટ એીંગલ સિકોણ માટે કે્ષિન ીં િમડકરણ, 2) વત ડળ માટે કે્ષિન ીં 

િમડકરણ, 3) સિસલન્્ર ના વોલય મન ીં િમડકારણ.  

૩ 

 (b) Prepare/Draw a geometrical construction of a given angle with scale & 

compass and without using protractor, write the steps followed for 

construction, θ1 = 45°, θ2 = 90°, θ3=115°, θ4=135°, 

4 

 (બ) સ્કેલ અને કીંપાિ ઉપયોગ કરડને અને પ્રોટરેક્ટરનો ઉપયોગ કયાડ સવના નડચ ે

આપેલ કોણના જીઓમેસટરક કન્સ્ટરકશનન ે તૈયાર કરો/ દોરો, કન્સ્ટરકશનને માટે 

૪ 
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અન િરવાના પગલાીં લખો, θ1 =  45°, θ2 = 90 °, θ3 = 115°, θ3 = 135° 

 (c) Find out weight and total cost of "C" channel section for 3 meters length 

with sketch & other data as below: 

Height : 150 mm 

Flange width : 75 mm 

Thickness of web : 8 mm 

Thickness of flange : 6 mm 

Specific weight = 7.85 gram/cm3 

Rate: 60 Rs./kg 

7 

 (ક)  સ્વચ્છ સ્કેચ િાથે ૩ મડટર લીંબાઈ ના “C” ચેનલ િેક્શન માટે વજન અને ક લ 

સકીંમત શોધો.  

હાઈટ (્ેપ્થ) = 150 સમસલસમટર  

ફ્લેંજ પોહળાય = 75 સમસલસમટર  

વેબ નડ જા્ાઈ = 8 સમસલસમટર  

ફ્લેંજ નડ જા્ાઈ = 6 સમસલસમટર  

સ્પેસિસફક વેઇટ = 7.85 ગ્રામ/િેમડ3 

મસટસરયલ નો ભાવ = 60 Rs./kg 

૭ 

Q.4 (a) List PPE's required for oxy fuel cutting shop. 3 

 (અ) ઓક્િડ ફ્ય અલ કટડીંગ શોપ માટે પડપડઇનડ યાદડ લખો. ૩ 

 (b) Describe precautions required while using manual hacksaw. 4 

 (બ) મેન્ય અલ હેક્િોનો ઉપયોગ કરતડ વખતે જરૂરડ કાળજી ન ીં  વણડન કરો. ૪ 

 (c) Describe oxy fuel cutting process with neat sketch. 7 

 (ક)  સ્વચ્છ  સ્કેચ િાથે ઓક્િડ ફ્ય અલ કટડીંગ પ્રસિયાન ીં વણડન કરો. ૭ 

   OR   

Q.4 (a) Classify the sawing equipments. 3 

 (અ) િોઇીં ગ ઇસિપમેન્ િને વગીકૃત કરો. ૩ 

 (b) Describe the horizontal band saw machine. 4 

 (બ) હોસરઝોન્ટલ બેન્્ િો મશડન ન ીં વણડન કરો. ૪ 

 (c) Describe air arc gouging process with neat sketch. 7 

 (ક)  સ્વચ્છ  સ્કેચ િાથે એર આકડ  ગોઉીં સજીંગ પ્રસિયાન ીં વણડન કરો. ૭ 

Q.5 (a) List work holding tools, cutting tools, fitting tools and all types of files  3 

 (અ) વકડ  હોસલ ી્ંગ ટૂલિ, કટડીંગ ટૂલિ, સફસટીંગ ટૂલિ અન ેતમામ પ્રકારનડ ફાઇલોનડ 

િૂસચ બનાવો 

૩ 

 (b) Draw simple screw pitch gauge, radius gauge & feeler gauge.  4 

 (બ) સિમ્પલ સ્િ  સપચ ગજે, રે્ ડયિ ગજે અન ેફડલર ગજે દોરો.  ૪ 

 (c) List various marking & measuring tools and describe vernier caliper with 7 
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neat sketch. 

 (ક)  સવસવધ માસકિંગ અન ેમાપન િાધનોનડ િૂસચ બનાવો અન ે સ્વચ્છ  સ્કેચ િાથે 

વનીઅર કેસલપરન ીં વણડન કરો. 

૭ 

   OR   

Q.5 (a) Classify marking and measuring tools. 3 

 (અ) માસકિંગ અન ેમાપન િાધનોન ીં વગીકરણ કરો. ૩ 

 (b) Draw typical taps and write its function 4 

 (બ) લાક્ષસણક ટેપ  દોરો અને તેન ીં કાયડ લખો ૪ 

 (c) List types of files and describe any two with neat sketch 7 

 (ક)  ફાઇલોના પ્રકારોનડ િૂસચ બનાવો અન ેસ્વચ્છ  સ્કેચ િાથે કોઈપણ બેન ીં વણડન 

કરો 

૭ 

 


