
Enrollment No./Seat No.:

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY
DIPLOMA IN ENGINEERING - SEMESTER - VI EXAMINATION - SUMMER 2026

Subject Code: 4362905 Date: 22-05-2026
Subject Name: Quality and Process Control in Textile
Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70
Instructions:
1. Attempt all questions.
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.
3. Figures to the right indicate full marks.
4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted.
5. English version is authentic.

Marks
Q.1 (a) State the formula of “FQI”.  03

 (અ) FQI ની ફો�યુ	લા લખો. ૦૩

 (b) Write short note on Key variable. 04

 (બ) કી- વેરીયેબલ િવશે ટંૂકન�ધ લખો. ૦૪

 (c) Explain scope of process control in spinning. 07

 (ક) �પીનીગ  ોસેસમાં કંટ# ોલની શ$યતાઓ િવશે સમ'વો. ૦૭

 OR

 (c) Discuss how to control loom efficiency. 07

 (ક) લૂમ એફીસીય*સી કેવી રીતે કંટ# ોલ કરવી તેની ચચા	 કરો. ૦૭

Q.2 (a) State formula for “Clean Cotton Cost”. 03

 (અ) “$લીન કોટન કો�ટ” ની ફો�યુ	લા જણાવો. ૦૩

 (b) Write short note on Quality of Knot. 04

 (બ) કનોટ ની ગુણવતા ઉપર ટંુકન�ધ લખો. ૦૪

 (c) Explain scope of process control in weaving. 07

 (ક) િવવીગ  ોસેસમાં કંટ# ોલની શ$યતાઓ િવશે સમ'વો. ૦૭

 OR

 (a) What is “lapper” in sizing 03

 (અ) સાઈઝીગ માં લેપર શું છે? ૦૩

 (b) Write short note on “Yarn realization”. 04

 (બ) “ યાન	 રીયલાઈઝેશન” પર ટંૂકનોધ લખો. ૦૪

 (c) Explain control of waste in Blow room process. 07

 (ક) 2લો 3મ  ોસેસમાં વે�ટ કંટ# ોલ સમ'વો. ૦૭
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Q.3 (a) List out any three package defects. 03

 (અ) કોઈપણ 4ણ પેકેજ ખામીની યાદી બનાવો. ૦૩

 (b) Explain control of waste in Carding process. 04

 (બ) કાડ7ગ  ોસેસમાં વે�ટ કંટ# ોલ સમ'વો. ૦૪

 (c) Describe scope and approach of process control in sizing. 07

 (ક) સાઇઝીગમા  ોસસ કંટ# ોલ ના અવકાશ અને અ�ભગમનું વણ	ન કરો. ૦૭

 OR

 (a) What is Noil ?. 03

 (અ) નોઇલ એટલે શું? ૦૩

 (b) Explain process to reduce between bobbin count variations. 04

 (બ) બોબીન વ;ચે કાઉ*ટ વે<રયેશનમાં ઘટાડો કરવાની  િ>યા સમ'વો. ૦૪

 (c) Explain scope and approach of process control in winding. 07

 (ક) વાઈ*ડ?ગ  ોસેસ કંટ# ોલનો અવકાશ અને અ�ભગમ સમ'વો. ૦૭

Q.4 (a) What is Bulk sample? 03

 (અ) 2@ક સે�પલ શું છે? ૦૩

 (b) Discuss the factors affecting yarn strength. 04

 (બ) યાન	 ની �ટ#ે *થ ને અસર કરતા પ<રબળો સમ'વો ૦૪

 (c) Explain causes and remedies of any four fabric defects. 07

 (ક) કોઈપણ ચાર કાપડ ખામીઓ ના કારણો અને તેના ઉપાયો સમ'વો. ૦૭

 OR

 (a) Define the term Key Variable. 03

 (અ) કી વેરીએબલ પદ સમ'વો. ૦૩

 (b) What is Invisible Loss? 04

 (બ) ઈનવીસીબલ નુકશાન શુ છે? ૦૪

 (c) Discuss importance of control of yarn stretch in sizing. 07

 (ક) સાઈCગ માં યાન	 �ટ#ેચના િનય4ણના  મહEવની ચચા	 કરો. ૦૭

Q.5 (a) Define the term Hairiness. 03

 (અ) હેરીનેસ પદની FયાGયા આપો. ૦૩

 (b) Discuss control of size pick up. 04

 (બ) સાઈઝ પીકઅપના િનય4ણની ચચા	 કરો. ૦૪

 (c) Discuss causes and remedies of yarn breakage in warping. 07

 (ક) વાપIગમાં યાન	 Jેકેજ ના કારણો અને ઉપયોગી ચચા	 કરો. ૦૭
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 OR

 (a) Give classification of loom stoppages. 03

 (અ) લૂમ �ટોપેજનુ વગ7કરણ આપો. ૦૩

 (b) Write in short on Machine Audit.  04

 (બ) મશીન ઓડીટ પર ટંુકમાં લખો. ૦૪

 (c) Write in brief on online quality control in spinning and weaving. 07

 (ક) �પીનીગ અને િવવીગમાં ઓનલાઈન ગુણવKા િનય4ણ પર ટંુકમાં લખો. ૦૭

***
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