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Seat No. / Enrolment No.:  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 6 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2026 

 

Subject Code: 4361907 Date: 20-05-2026 

Subject Name: Fabrication Technology 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 

 
   Marks  

Q.1 (a) Define term: weldability 03 

પ્રશ્ન.1 (અ) પદ સમજાવો : વેલ્ડેબિલીટી ૦૩  

 (b) Write Designation of  SMAW electrode E-7018. 04 

 (િ) એસ.એમ.એ.ડિલ્યુ. ઈલેક્ટટર ોડ E-7018 નુું ડેસીગ્નેશન લખો. ૦૪  

 (c) Explain in brief : WPS ( welding procedure specification) 07 

 (ક) બવસ્તૃત મ ું સમજાવો : WPS ( વિેલ્ડી ુંગ પ્રોસીજર સ્પેબસબિકેશન) ૦૭  

  OR  

 (c) Explain in brief : WPQ ( welder performance qualification) 07 

 (ક) બવસ્તૃત મ ું સમજાવો : WPQ ( વલે્ડર પરિોમમન્સ ક્વ લીબિકેશન) ૦૭  

Q.2  (a) Explain weld test plan.  03 

પ્રશ્ન.2 (અ) વેલ્ડ ટેસ્ટ પ્લ ન સમજાવો. ૦૩  

 (b) Explain forward & backward welding techniques with neat sketch 04 

 (િ) િોરવમડ અને િકેવડમ  વેલ્ડી ુંગ આકૃબત સબિત સમજાવો. ૦૪  

 (c) Explain in brief : Grove weld Nomenclature 07 

 (ક) બવસ્તૃત મ ું સમજાવો : ગ્રવુ વેલ્ડ નોમેનકલેચર ૦૭  

  OR  

Q.2  (a) List the ten names of WPS variables. 03 

પ્રશ્ન.2 (અ) ડિલ્યુ.પી.એસ. ન  દશ વેરીએિલ્સ ન  ન મ જણ વો. ૦૩  

 (b) Explain Process Flow Diagram (PFD) 04 

 (િ) બવસ્તૃત મ ું સમજાવો. પ્રોસેસ િલો ડ ય ગ્ર મ(PFD) ૦૪  

 (c) Explain in brief : Fillet weld Nomenclature 07 

 (ક) બવસ્તૃત મ ું સમજાવો : બિલેટ વલે્ડ નોમેનકલેચર ૦૭  

Q. 3   (a) List various Edge preparation methods. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) જુદી જુદી એજ બપ્રપેરશેન પદ્ધબતઓની ય દી િન વો. ૦૩  

 (b) Explain safety measures to follow during welding process. 04 

 (િ) વેલ્ડી ુંગ પ્રબિય  દરબમય ન અનુસરવ  મ ટેન  સલ મતીન ું પગલ ું સમજાવો. ૦૪  

 (c) Explain Ovality measurement of shell by Spider. 07 

 (ક) સ્પ ઈડર દ્વ ર  શેલ ની ઓવ લીટી મ પન ની પદ્ધબત સમજાવો. ૦૭  

  OR  

Q. 3   (a) List Various Gas welding parameters. 03 

પ્રશ્ન.3 (અ) જુદ  જુદ  ગેસ વેલ્ડી ુંગ પેર બમટર ની ય દી િન વો. ૦૩  

 (b) Explain Post heating in welding process. 04 

 (િ) વેલ્ડી ુંગ પ્રબિય મ ું પોસ્ટ િીબટુંગ સમજાવો. ૦૪  

 (c) Explain Fabrication steps for Pressure vessel. 07 

 (ક) પ્રેશર વેસલ મ ટે િેબિકેશન સ્ટેપ્સ સમજાવો. ૦૭  
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Q. 4    (a) Differentiate between inspection and testing. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) બનરીક્ષણ અને પરીક્ષણ વચ્ચે તિ વત કરો. ૦૩  

 (b) Explain Tensile test with neat sketch. 04 

 (િ) ટેન્સ ઈલ ટેસ્ટને આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain Magnetic Particle Test (MPT) with neat sketch. 07 

 (ક) મેગ્નેબટક પ બટમકલ ટેસ્ટ (MPT) ને આકૃતી સ થ ેસમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q. 4    (a) List various type of weld defects and explain any one. 03 

પ્રશ્ન.4 (અ) બવબવધ પ્રક રની વલે્ડ ખ મીઓની ય દી િન વો અન ેકોઈપણ એકન ેસમજાવો. ૦૩  
 (b) Explain Compressive test with neat sketch. 04 

 (િ) કમ્પ્પ્રેબસવ ટેસ્ટને આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૪  
 (c) Explain Ultrasonic Test (UT) with neat sketch. 07 

 (ક) અલ્ટર  સોબનક ટેસ્ટ (UT) ને આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૭  

Q.5 (a) State the various methods of surface finishing and explain any one of them. 03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સિેસ બિબનબશુંગની જુદી જુદી રીતો જણ વી કોઇ પણ એક સમજાવો. ૦૩  

 (b) Explain surface colour coating by an electrostatic spray gun. 04 

 (િ) ઈલેક્ટટર ોસ્ટેબટક સ્પે્ર ગણ દ્વ ર  સરિેસ કલર કોટી ુંગ સમજાવો. ૦૪  

 (c) Explain steps for erection of vessel at site. 07 

 (ક) સ્થળ પર વેસલન  ઈરકેશન મ ટેન  પગલ ું સમજાવો. ૦૭  
  OR  

Q.5 (a) State the various methods of surface preparation method and explain any one of 

them. 

03 

પ્રશ્ન.5 (અ) સપ ટી તૈય ર કરવ ની બવબવધ પદ્ધબતઓ જણ વો અન ેતેમ ુંથી કોઈપણ એક સમજાવો. ૦૩  
 (b) Differentiate between erection and commissioning. 04 

 (િ) ઈરકેશન અને કબમશનીુંગ વચ્ચે તિ વત સમજાવો. ૦૪  
 (c) Describe steps for commissioning of process plant at site. 07 

 (ક) સ્થળ પર પ્રોસેસ પ્લ ન્ટન ું કબમસનીુંગ મ ટેન  પગલ ુંનુું વણમન કરો. ૦૭  

 


