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Instructions :  

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. Use of simple calculators and non-programmable scientific 

calculators are permitted. 

5. English version is authentic. 
 

Q.1 

પ્રશ્ન ૧ 
(a) Define tool, tool design and tool engineering. 03 

(અ) ટલૂ, ટલૂ ડિઝાઇન અને ટલૂ એન્જિનનયડ િંગ ની વ્યાખ્યા આપો. ૦૩ 

(b) Explain the functions and importance of tool engineering for improving 

productivity and quality. 

04 

(બ) ઉત્પાદકતા અને ગણુવત્તા વધા વા માટે ટલૂ એન્જિનનયડ િંગના કાયો  
અને મહત્વ સમજાવો. 

૦૪ 

(c) Classify the tools used in tool engineering. Also explain cutting tool materials 

with their composition, properties and applications. 

07 

(ક) ટલૂ એન્જિનનયડ િંગમાાં ઉપયોગમાાં લેવાતા ટલૂ્સનુાં વગીક ણ ક ો. કડટિંગ  

ટલૂ મટીડ યલ્સની  ચના, ગણુધમો અને ઉપયોગો પણ સમજાવો. 
અથવા 

OR 

૦૭ 

 

(c) Explain the importance of process planning in tool engineering. Also describe 

carbide inserts: types, ISO designation and applications. 

 

07 

(ક) ટલૂ એન્જિનનયડ િંગમાાં પ્રોસેસ પ્લાનનિંગનુાં મહત્વ સમજાવો. કાર્ાાઇિ  ૦૭ 



ઇજસટટાસના પ્રકા , ISO નનદેશ અને ઉપયોગો પણ વણાવો. 

Q.2 

પ્રશ્ન ૨ 
(a) Interpret the ISO designation of a carbide insert: CNMG 120408. 03 

(અ) કાર્ાાઇિ ઇજસટાના ISO નનદેશ CNMG 120408 નો અથા સમજાવો. ૦૩ 

(b) Describe the re-sharpening method of a twist drill with a neat sketch. 04 

(બ) ટટ નવસ્ટ ડિલને ફ ીથી ધા  ચઢાવવાની પદ્ધનત સ્વચ્છ સ્કેચ સાથ ેવણાવો. ૦૪ 

(c) Explain the 3-2-1 principle of location with a neat sketch. Select suitable 

locators and clamping devices for a simple prismatic workpiece. 

07 

(ક) 3-2-1 લોકેશન નસદ્ધાાંત સ્વચ્છ સ્કેચ સાથે સમજાવો. સ ળ નપ્રઝમેડટક વકાપીસ માટે 

યોગ્ય લોકેટસા અને ક્લેમ્પિંગ ઉપક ણો પસાંદ ક ો. 
અથવા 

OR 

૦૭ 

Q.2 

પ્રશ્ન ૨ 
(a) List different cutting tool materials and state any three properties required in a 

good cutting tool material. 

03 

(અ) નવનવધ કડટિંગ ટલૂ મટીડ યલ્સની યાદી આપો અને સા ા કડટિંગ ટલૂ મટીડ યલ માટે 

િરૂ ી કોઈપણ ત્રણ ગણુધમો લખો 
૦૩ 

(b) Interpret the ISO designation of a tool holder for carbide inserts and state its 

applications in turning or milling. 

04 

(બ) કાર્ાાઇિ ઇજસટટાસ માટેના ટલૂ હોલ્િ ના ISO નનદેશનો અથા સમજાવો અને ટનનિંગ 

અથવા નમલલિંગમાાં તેના ઉપયોગો લખો. 
૦૪ 

(c) Describe any four types of locators and any two clamping devices with 

sketches, working and applications. 

07 

(ક) કોઈપણ ચા  પ્રકા ના લોકેટસા અને કોઈપણ રે્ ક્લેમ્પિંગ ઉપક ણો સ્કેચ, 

કાયાપદ્ધનત અને ઉપયોગો સાથ ેવણાવો. 
૦૭ 

Q.3 

પ્રશ્ન ૩ 
(a) Define location and clamping. State their importance in jig and fixture design. 03 

(અ) લોકેશન અને ક્લેમ્પિંગની વ્યાખ્યા આપો. જિગ અને ડફક્સ્ચ  ડિઝાઇનમાાં તેમનુાં 
મહત્વ લખો. 

૦૩ 

(b) Differentiate between jigs and fixtures. State any two benefits of each. 04 

(બ) જિગ અને ડફક્સ્ચ  વચ્ચેનો તફાવત લખો. દ ેકના કોઈપણ રે્ લાભો લખો. ૦૪ 



(c) Design a suitable drill jig for drilling four holes of Ø8 mm in the component 

shown in Fig.-1. 

07 

(ક) આકૃનત 1 માાં ર્તાવેલા કો્પોનજટ માટે 8 mm િાયામીટ ના ચા  હોલ ડિલ ક વા 
માટે યોગ્ય ડિલ જિગની ડિઝાઇન ક ો. 

 

                                અથવા 

                                                   OR 

૦૭ 

Q.3 

પ્રશ્ન ૩ 
(a) Explain degree of freedom and its importance in accurate location of a 

workpiece. 

03 

(અ) વકાપીસના ચોક્કસ લોકેશનમાાં ડિગ્રી ઓફ ફ્રીિમ અન ેતેનુાં મહત્વ સમજાવો. ૦૩ 

(b) Explain any two types of drilling jigs with sketches, nomenclature, working 

and applications. 

04 

(બ) કોઈપણ રે્ પ્રકા ના ડિલલિંગ જિગ સ્કેચ, નામક ણ, કાયાપદ્ધનત અને ઉપયોગો સાથે 
સમજાવો. 

૦૪ 

(c) Describe the general steps for designing a jig and fixture for a given simple 

component. Include locating, clamping and assembly drawing requirements. 

07 

(ક) આપેલા સ ળ ઘટક માટે જિગ અને ડફક્સ્ચ  ડિઝાઇન ક વાની સામાજય પગલાાંઓ 

વણાવો. લોકેડટિંગ, ક્લેમ્પિંગ અને એસે્ર્લી િોઇંગની િરૂડ યાતોનો સમાવેશ ક ો. 
૦૭ 



Q.4 

પ્રશ્ન ૪ 

  

(a) State the functions of jig bushes used in drilling jigs. 03 

(અ) ડિલલિંગ જિગમાાં ઉપયોગમાાં લેવાતા જિગ બશુના કાયો લખો. ૦૩ 

(b) Explain blanking, piercing, bending and drawing press working processes with 

applications. 

04 

(બ) બ્લેનજકિંગ, નપયનસિંગ, ર્ેનજિિંગ અને િોઇંગ પ્રેસ વડકિંગ પ્રડિયાઓ ઉપયોગો સાથે 
સમજાવો. 

૦૪ 

(c) Find the C.O.P (Centre of Pressure) of a blank shown in figure-2. 07 

(ક) આકૃનત 2 માાં ર્તાવેલ બ્લેજક માટે સેજટ  ઓફ પ્રેસ  શોધો. 

 

અથવા 

OR 

૦૭ 

Q.4 

પ્રશ્ન ૪ 
(a) State any three design considerations for selecting a jig or fixture for a given 

operation. 

03 

(અ) આપેલી પ્રડિયા માટે જિગ અથવા ડફક્સ્ચ  પસાંદ ક તી વખત ેધ્યાનમાાં લેવાના 
કોઈપણ ત્રણ ડિઝાઇન મદુ્દા લખો. 

૦૩ 

(b) Explain the main components of a press tool and their functions. 04 

(બ) પ્રેસ ટલૂના મખુ્ય ઘટકો અને તેમના કાયો સમજાવો. ૦૪ 

(c) Determine punch and die dimensions for piercing a 20 mm diameter hole in 2 

mm thick mild steel sheet when clearance is 5 percent of sheet thickness per 

side. State where clearance is applied and show a neat sketch. 

07 

 



 

(ક) 
2 mm જાિી માઇલ્િ સ્ટીલ શીટમાાં 20 mm વ્યાસનુાં નછદ્ર નપયસા ક વા માટે, દ ેક 

ર્ાજુ ન્ક્લય જસ શીટ જાિાઈના 5 ટકા હોય ત્યા ે પાંચ અને િાઇના પડ માણો નક્કી 
ક ો. ન્ક્લય જસ ક્ાાં આપવો તે લખો અને સ્વચ્છ સ્કેચ દો ો. 

૦૭ 

Q.5 

પ્રશ્ન ૫ 

  

(a) State the purpose of stock stop, pilots, strippers and knockouts in a progressive 

die. 

03 

(અ) પ્રોગે્રનસવ િાઇમાાં સ્ટોક સ્ટોપ, પાઇલટ્સ, નસ્િપસા અને નોકઆઉટ્સનો હતે ુલખો. ૦૩ 

(b) State Taylor’s principle of gauge design and list desirable properties of gauge 

materials. 

04 

(બ) ગેિ ડિઝાઇનનો ટેલ નો નસદ્ધાાંત લખો અને ગેિ મટીડ યલના ઇચ્છનીય 

ગણુધમોની યાદી આપો. 
૦૪ 

(c) Design a suitable gauge to check a shaft 40 +0.03 / +0.02 mm diameter. 07 

(ક) એક શાફ્ટ 40 +0.03 /+0.02 mm િાયામીટ ને ચેક ક વા યોગ્ય ગેિની ડિઝાઇન 

ક ો.. 
અથવા 

OR 

૦૭ 

Q.5 

પ્રશ્ન ૫ 
(a) List the types of cutting dies and state one application of each. 03 

(અ) કડટિંગ િાઇના પ્રકા ોની યાદી આપો અને દ ેકનો એક ઉપયોગ લખો. ૦૩ 

(b) Explain classifications of limit gauges and factors to be considered in the 

selection of gauges. 

04 

(બ) લલનમટ ગેિનુાં વગીક ણ અને ગેિ પસાંદ ક તી વખતે ધ્યાનમાાં લેવાના મદુ્દાઓ 

સમજાવો. 
૦૪ 

(c) Design a suitable limit gauge to check a hole diameter of 50 ± 0.03 mm. 07 

(ક) 50 ± 0.03 mm હોલ વ્યાસ ચેક ક વા માટે યોગ્ય લલનમટ ગેિ ડિઝાઇન ક ો. ૦૭ 

 

 

***** 

 


