
Seat No./Enrollment No.: ________   

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY
DIPLOMA IN ENGINEERING – SEMESTER 4 – EXAMINATION – SUMMER 2026

Subject Code: 4345803 Date: 21/05/2026
Subject Name: Advance Offset Prinitng  

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70
Instructions : 
1. Attempt all questions.
2. Make Suitable assumptions wherever necessary
3. Figures to the right indicate full marks.
4. Use of simple calculators and non-programmable scientific calculators are
permitted.
5. English version is authentic.

Q.1
�� ૧

(a) State the definition of registration in multi-color web printing. 03
(અ) મ�ટ�-કલર વબે િ���ટ�ગમા ંર����શનની �યા�યા આપો. ૦૩

(b) List four high-volume commercial printed products that can only be economically
produced using webfed offset printing.

04

(બ) ચાર હાઇ-વો�&મુ કોમિશ(યલ િ��ટ�ડ �ોડ*+સની યાદ� બનાવો . ફ*ત વબેફ�ડ
ઓફસેટ િ���ટ�ગનો ઉપયોગ કર�ને જ આિથ(ક ર�તે ઉ5પ6 કર� શકાય છે.

૦૪

(c) Explain how surface speed variations, mechanical draw settings, and inter-unit
slippage modify the internal stress profile of a moving web.

07

(ક) સપાટ�ની ઝડપમા ંફ�રફાર, િમક�િનકલ :ો સે;ટ<=સ અને ઇ�ટર-&િુનટ ?�લપેજ ગિતશીલ
વબેના @ત;રક ���સ �ોફાઇલને ક�વી ર�તે Aધુાર� છે તે સમCવો.

અથવા
OR

૦૭

(c) Perform a technical comparison between Sheetfed Offset and Web Offset across
substrate versatility, operational speed, setups, and post-press alignment.

07

(ક) સબ���ટ વસD;ટEલટ�, ઓપર�શનલ �પીડ, સેટઅFસ અને પો�ટ-�ેસ અલાઈનમે�ટમા ં
શીટફ�ડ ઓફસેટ અને વબે ઓફસેટ વHચ ે�યાપક તકનીક� સરખામણી કરો.

૦૭

Q.2
�� ૨

(a) Name any three instruments or components used to measure or control tension on a
moving web.

03

(અ) ગિતશીલ વબે પર ટ��શન માપવા અથવા િનયિંKત કરવા માટ� વપરાતા કોઈપણ
Kણ સાધનો અથવા ભાગોના નામ આપો.

૦૩

(b) Explain the functional difference between base-white coatings and overprint
varnishing steps within the metal decorating lifecycle.

04

(બ) મેટલ ડ�કોર�;ટ<ગ લાઇફસાયકલની Mદર બઝે-�હાઇટ કો;ટ<=સ અને ઓવરિ��ટ
વાિન(િશ<ગ �ટ�Fસ વHચનેો કાયાN5મક તફાવત સમCવો.

૦૪

(c) Provide an exhaustive structural analysis of industrial folding units. 07
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(ક) ઔPોEગક ફો��ડ�ગ &િુન+સQ ુ ંસRંણૂN માળખાક�ય િવUલષેણ આપો.
અથવા

OR

૦૭

Q.2
�� ૨

(a) Why is a drying system required immediately after the printing units in heat-set web
offset?

03

(અ) હ�ટસેટ વબે ઓફસેટમા ંિ���ટ�ગ &િુન+સની બરાબર પછ� :ાWગ િસ�ટમની જXર શા
માટ� પડ� છે?

૦૩

(b) Describe the difference between segment gluers and envelope pattern gluing
assemblies.

04

(બ) સેગમે�ટ =ZઅુસN અને એ�વલેપ પેટનN =ZWુગ એસે\બલી વHચનેો તફાવત વણNવો. ૦૪

(c) Analyze how static charge elimination bars and web cleaning brushes mitigate dust
attraction before ink application.

07

(ક) શાહ� એ]Fલક�શન પહ�લા ં�ટ�;ટક ચા^ એEલિમનેશન બાસN અને વબે *લીિન<ગ _શ
`ળૂના આકષNણને ક�વી ર�તે ઘટાડ� છે તેQ ુ ંિવUલષેણ કરો.

૦૭

Q.3
�� ૩

(a) Name any three standard machine configurations used in web offset printing. 03
(અ) વબે ઓફસેટ િ���ટ�ગમા ંવપરાતા કોઈપણ Kણ �ટા�ડડN મશીન કો��ફ=&રુ�શનના નામ

આપો.

૦૩

(b) Detail the safety protocols and handling hazards that operators face when running
automated heavy-gauge sheet feeding attachments.

04

(બ) ઓટોમેટ�ડ હ�વી-ગજે શીટ ફ�;ડ<ગ એટ�ચમે�+સ ચલાવતી વખતે ઓપર�ટરો . સેbટ�
�ોટોકો�સ અને હ��ડEલ<ગ જોખમોનો સામનો કર� છે તેની િવગત આપો.

૦૪

(c) Outline the operational workflow of a central remote control console in tracking
continuous presparameters.

07

(ક) સતત �ેસ પ;રમાણોને ��ક કરવામા ંસે��લ ;રમોટ ક�ંોલ ક�સોલના ઓપર�શનલ
વકNbલોની Xપર�ખા આપો.

અથવા
OR

૦૭

Q.3
�� ૩

(a) State the primary function of an automatic web break detector. 03
(અ) ઓટોમેટ�ક વબે _કે ;ડટ�*ટરQ ુ ં�ાથિમક કાયN જણાવો. ૦૩

(b) Define the operational concept of pattern perforation and identify its typical product
applications.

04

(બ) પેટનN પરફોર�શનના ઓપર�શનલ કો�સેFટની �યા�યા લખો અને તેના સામા�ય �ોડ*ટ
એ]Fલક�શ�સમા તેનો ઉપયોગ થાય છેતે લખો.

૦૪

(c) Describe how an automatic flying splicer functions at full machine speed and justify
its importance in modern web offset presses.

07

(ક) મશીનની સRંણૂN ઝડપ પર ઓટોમેટ�ક bલાcગ �પલાઈસર ક�વી ર�તે કાયN કર� છે તેQ ું
વણNન કરો અને આ`િુનક વબે ઓફસેટ �ેસમા ંતેના મહ5વને યો=ય ઠ�રવો.

૦૭
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Q.4
�� ૪

(a) Determine advantages of revolving type reel stand system for high-speed web press
room.

03

(અ) હાઇ-�પીડ વબે �ેસ Xમ માટ� ;રવો]�વ�ગ ટાઇપ ર�લ �ટ��ડ િસ�ટમના ફાયદાઓQ ું
e�ૂયાકંન કરો.

૦૩

(b) Name two types of metal sheets used as substrates and explain how their rigidity
changes feed configuration designs.

04

(બ) સબ���ટ તર�ક� વપરાતી બ ે�કારની મેટલ શી+સના નામ આપો અને તેમની
ર��ડ�ટ� (કડકતા) ફ�ડ કો��ફ=&રુ�શન ;ડઝાઇનને ક�વી ર�તે બદલ ેછે તે સમCવો.

૦૪

(c) Explain how the automated mechanics of the following components stabilize the paper
web and ink chemistry post-printing:

1. Silicone Remoisturizer Spray Unit
2. Automated Pre-Conditioning System

07

(ક) િ���ટ�ગ પછ� નીચનેા ભાગોની ઓટોમેટ�ડ િમક�િન*સ કાગળની વબે અને શાહ�ના
રસાયણો (ink chemistry) ને ક�વી ર�તે ?�થર કર� છે તે સમCવો:

a. િસEલકોન ;રમોઇuરાઇઝર ��ે &િુનટ
b. ઓટોમેટ�ડ �ી-ક��ડશિન<ગ િસ�ટમ

અથવા
OR

૦૭

Q.4
�� ૪

(a) State the mechanical purpose of incorporating specialized paster wheels inside
production lines.

03

(અ) �ોડ*શન લાઇનોની Mદર િવિશwટ પે�ટર �હ��સનો સમાવશે કરવાનો િમક�િનકલ હ�x ુ
જણાવો.

૦૩

(b) Explain the function of automated scanning densitometers in validating ink density
stability across press run cycles.

04

(બ) �ેસ રન સાયકલ દરિમયાન શાહ�ની ઘનતા (ઇ�ક ડ�?�સટ�) ની ?�થરતાને મા�ય
કરવામા ંઓટોમેટ�ડ �ક�િન<ગ ડ�?�સટોમીટસNQ ુ ંકાયN સમCવો.

૦૪

(c) Discuss the operational merits and demerits of a vertical configuration web press. 07
(ક) વ;ટyકલ કો��ફ=&રુ�શન વબે �ેસના ઓપર�શનલ ફાયદાઓ અને ગરેફાયદાઓ જણાવો. ૦૭

Q.5
�� ૫

(a) What is the specific job role of automated inline sheeters at the final processing
boundary?

03

(અ) ફાઇનલ �ોસેિસ<ગ બાઉ�:� પર ઓટોમેટ�ડ ઇનલાઇન શીટસNની િવિશwટ જોબ zિૂમકા { ું
છે?

૦૩

(b) Illustrate why a 'Y' type press design might be selected over a traditional blanket-to-
blanket unit for specialized color application.

04

(બ) િવિશwટ કલર એ]Fલક�શન માટ� પરંપરાગત |લ�ેક�ટ-}ુ-|લ�ેક�ટ &િુનટ કરતા 'Y'
�કારની �ેસ ;ડઝાઇન શા માટ� પસદં કરવામા ંઆવી શક� છે તે �પwટ કરો.

૦૪
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(c) Conduct a comprehensive appraisal of the web offset printing process by detailing its
major industrial advantages and operational drawbacks.

07

(ક) વબે ઓફસેટ િ���ટ�ગ �;�યાના e�ુય ઔPોEગક ફાયદાઓ અને ઓપર�શનલ
ખામીઓની િવગત આપીને તેQ ુ ં�યાપક e�ૂયાકંન કરો.

અથવા
OR

૦૭

Q.5
�� ૫

(a) Outline why backbone gluing systems are crucial for immediate magazine binding
during folding.

03

(અ) ફો��ડ�ગ દરિમયાન તા5કાEલક મેગEેઝન બાઇ��ડ�ગ માટ� બકેબોન =ZWુગ િસ�ટ\સ શા
માટ� મહ5વRણૂN છે તેની Xપર�ખા આપો.

૦૩

(b) State the specific functional objective of each of the following devices used in a web
offset press:

1. Pneumatic reel brake
2. Infeed metering roller

04

(બ) વબે ઓફસેટ �ેસમા ંઉપયોગમા ંલવેાતા નીચનેા દર�ક સાધનોનો ચો�સ કાયાN5મક
હ�x ુજણાવો:

1. �&મુે;ટક ર�લ _કે
2. ઇનફ�ડ મીટ;ર<ગ રોલર

૦૪

(c) Elaborate on the mechanical principles and working mechanisms of the following
web registration controls: 

1. Differential Gear System
2. Displacing Unit System

07

(ક) નીચનેા વબે ર����શન િનયKંણોના યાિંKક િસ�ાતંો અને કાયNપ�િત પર િવગતવાર
સમCવો:

i. ;ડફર�?�શયલ ગીયર િસ�ટમ
ii. ;ડ�Fલિેસ<ગ &િુનટ િસ�ટમ

૦૭

*****
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