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Seat No.: ________                                                                                                 Enrolment No.______________  

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 8 (NEW) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 3385505 Date: 30-06-2023 

Subject Name: Quality, Productivity & Safety Management 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks:  70   
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 
6. English version is authentic 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Define  Safety.  

 ૧. સલ મતી વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 2. Define the production.  

 ૨. ઉત્પ દન વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 3. Define material productivity and state how to calculate it.   

 ૩. મટેયરયલની ઉત્પ દકત ને વ્ય ખ્ય યયત કરો અન ેતેની ગણતરી કેવી રીતે કરવી ત ે

જણ વો. 

 

 4. Define standardization.  

 ૪. મ નકીકરણ વ્ય ખ્ય યયત કરો.  

 5. Define floor inspection  

 ૫. ફ્લોર યનરીક્ષણ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 6. Define KAIZEN.  

 ૬. KAIZEN ની વ્ય ખ્ય  કરો  

 7. Define below given safety terminology: 1. Safety 2. Environment   

 ૭. નીચે આપેલ સલ મતી પયરભ ષ  વ્ય ખ્ય યયત કરો: 1. સલ મતી 2. પય ાવરણ  

 8. Define below given safety terminology: 1.Risk 2. Incident   

 ૮. નીચે આપેલ સલ મતી પયરભ ષ  વ્ય ખ્ય યયત કરો: 1. જોખમ 2. ઘટન  
 

 9. Define labor productivity and state how to calculate it.  

 ૯. લેબર ઉત્પ દકત ને વ્ય ખ્ય યયત કરો અન ેતેની ગણતરી કેવી રીતે કરવી તે જણ વો.  

 10. Calculation of productivity:  Plant A -No. of workers=200, No. of items 

produces per unit time=10 and for  Plant B -No. of workers=300, No. of 

items produces per unit time=20  

  

 

 ૧૦. ઉત્પ દકત ની ગણતરી કરો : પ્લ ન્ટ A -ક મદ રોની સાંખ્ય =200, એકમ સમય દીઠ 

ઉત્પ યદત વસ્તુઓની સાંખ્ય =10 અન ેપ્લ ન્ટ B મ ટે - ક મદ રોની સાંખ્ય =300, 

એકમ સમય દીઠ ઉત્પ યદત વસ્તુઓની સાંખ્ય =20 

 

    
Q.2 (a) Describe the pupose planning procedure. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) પપાસ  અન ેપ્લ યનાંગ પ્રયિય નુાં વણાન કરો. ૦૩ 

  OR  
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 (a) Descirbe the knowledge & attitude required for engineer for application of 

quality productivity and safety. 

03 

 (અ) ગુણવત્ત યુક્ત ઉત્પ દકત  અને સલ મતીન  ઉપયોગ મ ટે એયન્જયનયર મ ટે જરૂરી 

જ્ઞ ન અન ેવલણનુાં વણાન કરો. 

૦૩ 

 (b) Describe Main Contributors to Productivity Improvement. 03 

 (બ) ઉત્પ દકત  સુધ રણ મ ાં મુખ્ય ફ ળો આપન ર ઓનુાં વણાન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Describe the factors affecting Productivity.  (any two) 

1. Man power  2. Equipment and machines 3. Input materials  

4. Time  5. Floor area or space  6. Power of Energy  

7.Finance  8. Movement of Man and Material 

03 

 (બ) ઉત્પ દકત ને અસર કરત  પયરબળોનુાં વણાન કરો. (કોઈપણ બ)ે 

1. મ નવ શયક્ત , 2. સ ધનો અન ેમશીનો ,3. ઇનપુટ સ મગ્રી 4. સમય 5. ફ્લોર 

એયરય  અથવ  જગ્ય  6. ઊર્જા શયક્ત ૭ ફ ઈન ન્સ 8. મ ણસ અન ેસ મગ્રીની 

યિલચ લ 

૦૩ 

 (c) There are two industries manufacturing two types of plug . The standard time 

per piece is 1.5 minutes. The output of the two industries is 300 and 200 

respectively per shift of  8 hours.  

(a) What is the productivity of each per shift of 8 hours?  

(b) What is the production of each per week (6days) on the basis of double 

shift?  

04 

 (ક) બે ઉદ્યોગો બ ેપ્રક રન  પ્લગનુાં ઉત્પ દન કર ેછે. પીસ દીઠ પ્રમ ણભૂત સમય 1.5 

યમયનટ છે. બે ઉદ્યોગોનુાં ઉત્પ દન 8 કલ કની યશફ્ટ દીઠ અનુિમે 300 અન ે200 છે. 

(a) 8 કલ કની દરકે યશફ્ટની ઉત્પ દકત  કેટલી છે? 

(b) ડબલ યશફ્ટન  આધ ર ેદર અઠવ યડય ે(6 યદવસ) દરકેનુાં ઉત્પ દન શુાં િશ ે? 

૦૪ 

  OR  

 (c) List out the advantages from increased productivity. 04 

 (ક) વધેલી ઉત્પ દકત ન  ફ યદ ઓની ય દી બન વો. ૦૪ 

 (d) Describe Impact of Poor quality. 04 

 (ડ) નબળી ગુણવત્ત ની અસરનુાં વણાન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe International Organization for Standardization. 04 

 (ડ) ઇન્ટરનેશનલ ઓગેન ઇઝેશન ફોર સ્ટ ન્ડડ ાઇઝેશનનુાં વણાન કરો. ૦૪ 

     
Q.3 (a) Describe the ISO 14000. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ISO 14000 નુાં વણાન કરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe the dimensions of quality. 03 

 (અ) ગુણવત્ત ન  પયરમ ણોનુાં વણાન કરો. ૦૩ 

 (b) List out the draw backs of the inspection 03 

 (બ) યનરીક્ષણન  ડર ો બેકની ય દી બન વો ૦૩ 

  OR  

 (b) List out the Types of quality control and describe them. 03 

 (બ) ગુણવત્ત  યનયાંત્રણન  પ્રક રોની ય દી બન વો અન ેતેનુાં વણાન કરો ૦૩ 
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 (c) Mance Fraily, the Production Manager at Ralts Mills, can currently expect his 

operation to 

produce 1000 square yards of fabric for each ton of raw cotton. Each ton of 

raw cotton requires 5 labor hours to process. He believes that he can buy a 

better quality raw cotton, which will enable 

him to produce 1200 square yards per ton of raw cotton with the same labor 

hours. What will be the impact on productivity (measured in square yards per 

labor-hour) if he purchases the higher quality raw cotton? 

 

 

 

04 

 (ક) "મ ન્સ ફે્રલી, ર લ્ટ્સ યમલ્ટસન  પ્રોડક્શન મેનેજર, િ લમ ાં તેમન  ઓપરશેનની  

દરકે ટન ક ચ  કપ સ મ ટે 1000 ચોરસ ય ડા  ફેયિકનુાં ઉત્પ દનની અપેક્ષ  ર ખે 

છે.પ્રત્યેક  ટન ક ચ  કપ સ મ ટે 5 લેબર કલ કની જરૂર પડે છે. તે મ ને છે  કે તે વધુ 

સ રી ગુણવત્ત નો ક ચો કપ સ ખરીદી શકે છે, અન ેજને થી તે સમ ન ક મન  કલ કો 

સ થે 1200 ચોરસ ય ડા  પ્રયત ટન ક ચ  કપ સનુાં ઉત્પ દન કરવ ન  સક્ષમ બનશે. 

ઉત્પ દકત  પર શુાં અસર થશે (શ્રમ-કલ ક દીઠ ચોરસ ય ડામ ાં મ પવુાં ) જો તે 

ઉચ્ચ ગુણવત્ત નો ક ચો કપ સ ખરીદે છે? 

 

૦૪ 

  OR  

 (c) Descrie the safety precaution during various arc welding. 04 

 (ક) યવયવધ આકા  વેલ્ટડી ાંગ દરયમય ન સલ મતીની સ વચેતીનુાં વણાન કરો. ૦૪ 

 (d) Describe the  Personal Protective Equipments (PPE). 04 

 (ડ) પસાનલ પ્રોટેયક્ટવ ઇયિપમેન્ સ (PPE)નુાં વણાન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Describe with examples: 1. Unsafe condition 2.      Unsafe act 04 

 (ડ) ઉદ િરણો સ થે વણાન કરો: 1. અસુરયક્ષત યસ્થયત 2.      અસુરયક્ષત ક યા ૦૪ 

    
Q.4 (a) List out the ten commandments of safety for supervisor.   03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) સુપરવ ઇઝર મ ટે સલ મતીન  દસ આદેશોની ય દી આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Describe the hazards in storage, usage and handing of gas cylinders.OR 

Describe the safety precaution observed during handling of compressed 

air/gas. 

03 

 (અ) ગેસ યસયલન્ડરોન  સાંગ્રિ, વપર શ અન ેસોાંપણીમ ાં જોખમોનુાં વણાન કરો. અથવ  

સાંકુયચત િવ /ગેસન  સાંચ લન દરયમય ન જોવ મ ાં આવતી સલ મતી સ વચેતીનુાં 

વણાન કરો. 

૦૩ 

 (b) State importance of first aid. 04 

 (બ) ફસ્ટા  એડનુાં મિત્વનુાં વણાન કરો. ૦૪ 

  OR  

 (b) List out the benefits of the 5S. 04 

 (બ) 5S ન  ફ યદ ઓની ય દી બન વો. ૦૪ 

 (c) Prepare one KIZEN related to fabrication industry with sketch. 07 

 (ક) સ્કેચ સ થે ફેયિકેશન ઉદ્યોગ સ થે સાંબાંયધત એક KIZEN તૈય ર કરો. ૦૭ 

    
Q.5 (a) Describe the Management tools for productivity improvement.  04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) ઉત્પ દકત  સુધ રણ  મ ટેન  વ્યવસ્થ પન સ ધનોનુાં વણાન કરો. ૦૪ 

 (b) List out the steps in quality control 04 
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 (બ) ગુણવત્ત  યનયાંત્રણન  પગલ ઓની સૂયચ બન વો ૦૪ 

 (c) Describe the importance of TQM. 03 

 (ક) TQM ન મિત્વનુાં વણાન કરો. ૦૩ 

 (d) State the instruction for using power tools.   03 

 (ડ) પ વર ટૂલ્ટસનો ઉપયોગ કરવ  મ ટેની સૂચન  જણ વો. ૦૩ 

 

 

************ 

 


