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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering – SEMESTER – 4 (OLD) – EXAMINATION – Summer-2023 

 

Subject Code: 3345505 Date: 20-07-2023 

Subject Name: Fabrication Technology-II 

Time: 10:30 AM to 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of non-programmable scientific calculator is permitted. 
6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. State the density of the mild steel.  
 ૧. મ ઈલ્ડ સ્ટીલની ઘનત  જણ વો.  

 2. Define code.  
 ૨. કોડ વ્ય ખ્ય યયત કરો   

 3. Define PTC.  
 ૩. પી.ટી.સી વ્ય ખ્ય યયત કરો   

 4. Define shell.   
 ૪. શેલ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 5.  Define nozzle  
 ૫.  નોઝલ વ્ય ખ્ય યીત કરો.   

 6. Write SI unit of weight and density  
 ૬. વજન અન ેઘનત ન  એસઆઈ એકમ લખો  

 7. Define run in and run out.  
 ૭. રન ઈન અન ેરન આઉટ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 8. Define heat exchanger.  

 ૮. હીટ એક્સસ્ચેન્જર વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 9. Define peak in and peak out  
 ૯. યપક ઈન અન ેપેક આઉટ વ્ય ખ્ય યયત કરો  

 10. State the formula to find out mean diameter  
 ૧૦. મીન ડ ય મીટર શોધવ  મ ટેન ાં સ ત્ર લખો.   

    
Q.2 (a) List function of heat exchanger 

 
03 

પ્રશ્ન. ર (અ) હીટ એક્સસ્ચેન્જરન ાં કયો લખો.  ૦૩ 

  OR  
 (a) Classify reactor vessel. 03 
 (અ) યરએક્સટર વેસલન ાં વર્ગીકરણ કરો. ૦૩ 

 (b) Describe MTC . 03 
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 (બ) એમ.ટી.સી. ન ાં વણણન કરો.  ૦૩ 

  OR  
 (b) List all ASME Boiler and Pressure Vessel code. 03 
 (બ) બધ  ASME બોઈલર અને પ્રેશર વેસલ કોડની ય દી બન વો. ૦૩ 

 (c) Write procedure of long seam setup with neat sketch. 04 
 (ક) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે લોાંર્ગ સીમ સેટઅપની પ્રયિય  લખો. ૦૪ 

  OR  
 (c) Arun  industrial shell fabrication having following data/information. 

Outside dia. of shell: 1800 millimeter, Thickness of shell: 15 millimeter, 

Height (length) of shell: 2500 millimeter, Specific weight (density): 7.85 

gram/Cm3 

Find out 1) Inside diameter of shell, 2) Mean diameter of shell, 3) 

Development length of shell.  

04 

 (ક) અરૂણ ઔદ્યોયર્ગક શેલ ફેયિકેશન નીચેન  ડેટ  / મ યહતી ધર વ ેછે. 

શેલ નો બહ ર નો વ્ય સ: ૧૮૦૦ યમયલયમટર, શેલ ની જાડ ઈ: ૧૫ યમયલયમટર, શેલ 

ની હ ઇટ (લાંબ ઈ): ૨૫૦૦  યમયલયમટર, ઘનત  : ૭.૮૫ ગ્ર મ/સેયન્ટમીટર૩  

તો નીચ ેજણ વેલ મ યહતી ની ર્ગણતરી કરો 

૧) શેલ નો અાંદર નો વ્ય સ,૨) શેલ નો મીન વ્ય સ, ૩) શેલ ની ડેવલોપમેન્ટ લાંબ ઈ,  

૦૪ 

 (d) If rate per kg is 300 rupees then From the data of question 2 (c) find out the 

shell plate diagonal length, weight of the shell and cost of the shell.  
04 

 (ડ) જો પર કેજી ૩૦૦ રૂયપય  રટે હોય તો પ્રશ્ન નાંબર, ૨ (ક) ન  ડેટ  પરથી શેલ પ્લેટ ની 

ત્ર ાંસી લાંબ ઈ અન ે શેલ ન ાં વજન, કોસ્ટ ઓફ શેલ( શેલ ની યકાંમત) શોધો.  

૦૪ 

  OR  
 (d) Write detailed sequence of operation for shell fabrication 04 
 (ડ) શેલ ફેયિકેશન મ ટે ક મર્ગીરીનો યવર્ગતવ ર િમ લખો ૦૪ 

    
Q.3 (a) Describe factors affecting dish end making. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ડીશ એન્ડ બન વવ ની પ્રયિય ને અસર કરત  પયરબળોન ાં વણણન કરો ૦૩ 

  OR  
 (a) Write procedure of orientation marking of dish end. 03 
 (અ) ડીશ એન્ડન  ઓયરએન્ટેશન મ યકિંર્ગની પ્રયિય  લખો. ૦૩ 

 (b) Describe ovality with neat sketch.  03 
 (બ) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે ઓવ લીટીન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

  OR  
 (b) Describe straightening and cutting operation of shell plate with neat sketch. 

 
03 

 (બ) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે શેલ પ્લેટને સીધી કરવ ન ાં  અન ેકટીાંર્ગ ઑપરશેન ન ાં વણણન કરો. ૦૩ 

 (c) Find out chord length between two consecutive holes and radial distance by 

mathematically and compare with drawing dimension of flange having 

following information / data. (Take suitable scale) 

O.D. of flange: 600  millimeters 

P.C.D. of flange:  400  millimeters 

Inside dia. of flange: 200millimeters 

No. of bolts holes: 8 

Dia. of bolts holes: 30 millimeters 

Thickness of flange: 20 millimeters   

04 
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 (ક) નીચે આપેલ મ યહતી પર થી ર્ગ યણયતક રીતે ફ્લેંજ ની કોડણ  લાંબ ઈ (સતત બ ેયછદ્ર 

વચ્ચેની અાંતર) અન ેરયેડયલ અાંતર શોધો.  અન ેનીચેની મ યહતી / ડેટ  ધર વત  

ફ્લેંજની ડર ોઇાં ર્ગ પયરમ ણ (એટલે કે) સ થે સરખ વો. (યોગ્ય સ્કેલ લેવો) 

ફ્લેંજ નો બહ ર નો વ્ય સ: ૬૦૦  મીલીમીટર  

ફ્લેંજ નો યપચ સકણલ વ્ય સ: ૪૦૦  મીલીમીટર  

ફ્લેંજ નો અાંદર નો વ્ય સ:૨૦૦ મીલીમીટર  

બોલ્્સ ન  યછદ્ર ની સાંખ્ય :૮ 

બોલ્્સ ન  યછદ્ર નો વ્ય સ  :૩૦  મીલીમીટર  

ફ્લેંજ ની જાડ ઈ: 20 મીલીમીટર      

૦૪ 

  OR  
 (c) Find out arc length for nozzle N1 and N2 having following dimension with 

neat sketch. 

1) Outside dia. Of shell (OD) = 2500 mm 

2) Orientation of N1 Nozzle (θ1) = 110° 

3) Orientation of N2 Nozzle (θ2) = 330° 

04 

 (ક) નીચે મ જબ મ યહતી પર થી સ્વચ્છ આકૃયત સ થે નોજલ N૧ અન ેN૨ ની આકણ  

લાંબ ઈ શોધો.  

૧) બહ રનો વ્ય સ = ૨૫૦૦ યમયલયમટર 

૨) N૧ નોજલ ન ાં ઓયરએાંટેશન = ૧૧૦° 

૩) N૨ નોજલ ન ાં ઓયરએાંટેશન = ૩૩૦° 

૦૪ 

 (d) From the data of Question no. 3 (c) Prepare drawing of the flange with all 

construction line and marking procedure and find out the weight of the 

flange. (Take suitable scale) 

04 

 (ડ) પ્રશ્ન નાંબર: ૩ (ક)મ ાં આપેલ ડેટ  પરથી તમ મ કન્સ્ટર કશન લ ઇન અન ેમ યકિંર્ગ 

પ્રયિય  સ થે ફ્લેંજન ાં ડર ોઇાં ર્ગ તૈય ર કરો અન ેફ્લેંજન ાં વજન શોધો.(યોગ્ય સ્કેલ લેવો) 

૦૪ 

  OR  
 (d) Draw Angular nozzle & radial nozzle 

 
04 

 (ડ) કોણીય નોઝલ અન ેરયેડયલ નોઝલ દોરો ૦૪ 

    
Q.4 (a) List function of flange 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ફ્લેંજન ાં ક યોની સૂયચ બન વો.  ૦૩ 

  OR  
 (a) Describe procedure of bolt tightening/loosening sequence. 03 
 (અ) બોલ્ટ ટ ઈટયનાંર્ગ / લ સયનાંર્ગની યસક્વન્સની (અન િમ) પ્રયિય ન ાં વણણન કરો.  ૦૩ 

 (b) Describe skirt support with neat sketch 04 
 (બ) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે સ્કટણ  સપોટણન ાં વણણન કરો ૦૪ 

  OR  
 (b) Describe leg support with neat sketch 04 

 (બ) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે લેર્ગ સપોટણન ાં વણણન કરો ૦૪ 
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 (c) During manufacturing of shell in PMS fabrication industries the following 

observation/data as per table of shell diameter at various orientations are 

found. Find out: 

1) Nominal dia. Of shell = D nom 

2) Ovality & % of ovality. 

3) Comment for long seam set up weather is it permissible or not as per code? 

4) To remove/prevent the ovality Suggest your measures/remedies 

 

Sr.No. 

િમ  
Description (મ યહતી) 

Sym 

યસમ્બોલ  

Dim. In mm 

મ પ યમયલયમટર  

1 Dia. At 30° (વ્ય સ  ૩૦° પર ) D1 4403 

2 Dia. At 60° (વ્ય સ  ૬૦° પર) D2 4398 

3 Dia. At 90° (વ્ય સ  ૯૦° પર) D3 4400 

4 Dia. At 120° (વ્ય સ  ૧૨૦° પર)  D4 4405 

5 Dia. At 150° (વ્ય સ  ૧૫૦° પર) D5 4406 

6 Dia. At 180° (વ્ય સ  ૧૮૦° પર) D6 4396 

7 Thickness of shell, શેલ ની જાડ ઈ  t 40 
 

07 

 (ક) પીએમએસ ફેયિકેશન ઉદ્યોર્ગોમ ાં શેલન  યનમ ણણ દરયમય ન યવયવધ ઓયરએાંટેશન 

મ ાં ઉપર ટેબલ મ જબ શેલન  વ્ય સ/ડેટ  મેળલ છે. તેન  પરથી  નીચેન  જવ બ 

આપો/શોધો.  

1) શેલ નો નોયમનલ વ્ય સ = ડી. નોમીનલ 

2) ઓવ યલટી  અન ેઓવ યલટી ન  %. 

3) લોાંર્ગ સીમ સેટ અપ મ ટે ઓવ યલટી ન  % તે કોડ અન સ ર અન મયતપ ત્ર છે કે 

નહીાં? 

4) ઓવ યલટી દૂર / અટક વવ  મ ટે તમ ર  પર્ગલ ાં / ઉપ ય સૂચવો. 

૦૭ 

    Q.5 (a) List various fabrication aids used in fabrication industry. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ)  ફેયિકેશન ઉદ્યોર્ગમ ાં ઉપયોર્ગમ ાં લેવ ત  યવયવધ ફેયિકેશન સ ધનોની સૂયચ 

બન વો. 

૦૪ 

 (b) Write function of spider with neat sketch. 04 
 (બ) સ્વચ્છ  સ્કેચ સ થે સ્પ ઇડરન ાં ક યણ લખો. ૦૪ 

 (c) Draw different tube arrangement. 03 
 (ક) યવયવધ ટ્ય બ વ્યવસ્થ  દોરો. ૦૩ 

 (d) Classify nozzle. 03 
 (ડ) નોઝલ વર્ગીકૃત કરો  ૦૩ 

 
 

********** 


